
FIŞA DISCIPLINEI1

1. Date despre program

1.1 Institut ia de învat amânt superior Universitatea Politehnica Timisoara  

1.2 Facultatea2 / Departamentul3 Mecanica/   IMF     

1.3 Catedra ▬

1.4 Domeniul de studii (denumire/cod4) TCM/170

1.5 Ciclul de studii Licent a  

1.6 Programul de studii (denumire/cod)/Calificarea TCM/10

2. Date despre disciplină 

2.1 Denumirea disciplinei SISTEME FLEXIBILE DE FABRICATIE

2.2 Titularul activitat ilor de curs SL.DR.ING ADRIAN BUT

2.3 Titularul activitat ilor aplicative5 SL.DR.ING ADRIAN BUT

2.4 Anul de studiu6 IV 2.5 Semestrul I 2.6 Tipul de evaluare EX 2.7 Regimul disciplinei

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activităţilor didactice)

3.1 Numar de ore pe saptamâna 4 , din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/laborator/ proiect/practica 2

3.4 Total ore din planul de învat amânt 4 , din care: 3.5 curs 2 3.6 activitat i aplicative 2

3.7 Distribut ia fondului de timp pentru activitat i individuale asociate disciplinei ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notit e  2  

Documentare suplimentara în biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren  2  

Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 4   

Tutoriat 2

Examinari  4  

Alte activitat i    *   

Toţal ore acţiviţaţi individuale 4

3.8 Total ore pe semestru7 56

3.9 Numarul de crediţe 5

4. Precondiţii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum 

4.2 de competent e 

1 Formularul corespunde Fişei Disciplinei promovată prin OMECTS 5703/18.12.2011 (Anexa3). 
2

Se înscrie numele facultăţii care gestionează programul de studiu căruia îi aparţine disciplina.
3

Se înscrie numele departamentului căruia i-a fost încredinţată susţinerea disciplinei şi de care aparţine titularul cursului.
4

Se înscrie codul prevăzut în HG nr. 493/17.07.2013.
5 Prin activităţi aplicative se înţeleg activităţile de: seminar (S) / laborator (L) / proiect (P) / practică (Pr). 
6 Anul de studii la care este prevăzută disciplina în planul de învăţământ. 
7 Se obţine prin însumarea numărului de ore de la punctele 3.4 şi 3.7. 



5. Condiţii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului 

5.2 de desfasurare a activitat ilor practice 

6. Competenţe specifice acumulate 

Competent e 

profesionale8



Competent e 

transversale



7. Obiectivele disciplinei (reieşind din grila competenţelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei 

7.2 Obiectivele specifice 

8. Conţinuturi 

8.1 Curs Numar de ore Metode de predare

Clasificarea echipamentelor numerice. Influenta comenzii
numerice asupra constructiei MU.

2

Sisteme flxibile de fabricatie-clasificare 2

Sistemul informational la masini-unelte cu comanda
numerica

2

Sisteme CIM 2

Limbajul de programare al echipamentului numeric 2

. Structura echipamentului de comanda numerica 2

Exemple de programe pentru piese executate pe centre de
prelucrare prin strunjire CNC

4

Exemple de programe pentru piese executate pe centre de
prelucrare prin frezare

4

Programarea asistata de calculator a masinilor unelte cu
comanda numerica

4

8
Aspectul competenţelor profesionale şi competenţelor transversale va fi tratat cf. Metodologiei OMECTS 5703/18.12.2011. Se vor prelua 

competenţele care sunt precizate în Registrul Naţional al Calificărilor din Învăţământul Superior RNCIS 
(http://www.rncis.ro/portal/page?_pageid=117,70218&_dad=portal&_schema=PORTAL) pentru domeniul de studiu de la pct. 1.4 şi programul de 
studii de la pct. 1.6 din această fişă, la care participă disciplina.



Optimizari in prelucrarea pieselor pe masini unelte CNC 4

Tactul liniilor flexibile de fabricatie 2

2

2

2

Bibliografie9

8.2 Activitat i aplicative10 Numar de ore Metode de predare 

Norme de protectie a muncii in laboratoarele de masini-

unelte cu comanda numerica

2

Constructia, reglarea si intretinerea centrelor de
prelucrare prin strunjire

2

Constructia functionarea si reglarea centrului de
prelucrare vertical prin frezare

2

Sisteme de control 2

Definirea si calcularea parametrilor tehnologici de baza
la strunjire

4

Programarea MUCN utilizand cicluri de prelucrare la
strunjire

4

Programarea pieselor pe centre de prelucrare prin frezare
aplicatie 1

4

Programarea asistata a pieselor pe centre de prelucrare
prin frezare aplicatie 2

4

Optimizari pe centre de prelucrare 4

Bibliografie11

9. Coroborarea conţinuturilor disciplinei cu aşteptările reprezentanţilor comunităţii epistemice, 
asociaţiilor profesionale şi angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului 



9 Cel puţin un titlu trebuie să aparţină colectivului disciplinei iar cel puţin 3 titluri trebuie să se refere la lucrări relevante pentru disciplină, de 
circulaţie naţională şi internaţională, existente în biblioteca UPT. 
10 Tipurile de activităţi aplicative sunt cele precizate în nota de subsol 5. Dacă disciplina conţine mai multe tipuri de activităţi aplicative atunci ele se 
trec consecutiv în liniile tabelului de mai jos. Tipul activităţii se va înscrie într-o linie distinctă sub forma: „Seminar:”, „Laborator:”, „Proiect:” şi/sau 
„Practică:”. 
11 Cel puţin un titlu trebuie să aparţină colectivului disciplinei. 




