1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI'

1.1 Institutia de Tnvatdmant superior

Universitatea Politehnica Timisoara

1.2 Facultatea?/ Departamentul®

Mecanica / Departamentul IMF

1.3 Catedra

1.4 Domeniul de studii (denumire/cod*)

Inginerie Industriald / 1£.207010130

1.5 Ciclul de studii

Licenta, cu frecventa

1.6 Programul de studii (denumire/cod/calificarea)

Tehnologia Constructiilor de Masini / L207010130-10

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei/Categoria formativa®

Tehnologia constructiilor de masini/DS

2.2 Titularul activitatilor de curs

Cosma Cristian

2.3 Titularul activitatilor aplicative®

Cosma Cristian

2.4 Anulde studi’ | 4 | 2.5 Semestrul

7 ]2.6 Tipul de evaluare [ E

| 2.7 Regimul disciplinei® | DO

3. Timp total estimat - ore pe semestru: activititi didactice directe (asistate integral sau asistate partial) si activitati de

pregatire individuali (neasistate) °

3.1 Numar de ore asistate

4 , format din:

3.2 o8 cure 2 3.3 ore seminar /laborator

integral/saptamana /proiect (1)/1/
3.1 Numar total de ore asistate 56. , format 3.9* ore curs 28 3.3 ore _ o8
integral/sem. din: seminar/laborator/proiect
3.4 Numar de ore asistate e =l 3.6 ore elaborare proiect de
partial/saptimana , format din: | 3.5 ore practica diplom
3.4* Numar total de ore asistate partial/ b : —1 3.6* ore elaborare proiect de
o , format din: | 3.5 ore practica diploms ;
3.7 Numér de ore activitati neasistate/ 4.93 , format | ore documentare suplimentara in biblioteca, pe 29
sdptamana din: platformele electronice de specialitate si pe teren 3
ore studiu individual dupa manual, suport de curs, 1
bibliografie si notite
ore pregatire seminarii/laboratoare, elaborare teme de 1
casa si referate, portofolii si eseuri
3.7* Numar total de ore activitati neasistate/ | 69 , format ore documentare suplimentara in biblioteca, pe 37
semestru din: platformele electronice de specialitate si pe teren
ore studiu individual dupa manual, suport de curs, 18
bibliografie si notite
ore pregatire seminarii/laboratoare, elaborare teme de 14
casa si referate, portofolii si eseuri
3.8 Total ore/saptimana ¢ 8.93
3.8" Total ore/semestru 125
3.9 Numar de credite 5

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

e Recomandat: cunostiinte de stiinta materialelor, desen tehnic

4.2 de competente

* Recomandat: cunoasterea diferitelor tipuri de procese tehnologice de fabricare,
dispozitive tehnologice, scule aschietoare

' Formularul corespunde Fisei Disciplinei promovata prin OMECTS 5703/18.12.2011 si cerintelor Standardelor specifice ARACIS valabile incepand cu 01.10.2017.

2 Se inscrie numele facultatii care gestioneaza programul de studiu caruia ii apartine disciptina.

? Se inscrie numele departamentului ciruia i-a fost incredintata sustinerea disciplinei si de care apartine titutarul cursului.
4 Se inscrie codul prevazut in HG nr.140/16.03.2017 sau in HG similare actualizate anual.

® Disciplina se incadreazi potrivit planului de fnvatdmant in una dintre urmatoarele categorii formative: disciplind fundamentala (DF), disciplind de domeniu (DD),
discipina de specialitate (DS) sau disciplina complementara (DC).
8 Prin activitati aplicative se inteleg activitatile de: seminar (S) / laborator (L) / proiect (P) / practica (Pr).
7 Anul de studii in care este prevazuta disciplina in planul de invatimant.
8 Disciplina poate avea unul din urmatoarele regimuri: disciplind impusa (D)), disciplind optionald (DO) sau disciplin facultativ (Df).
¢ Numarul de ore de la rubricile 3.1%, 3.2*,...,3.8" se obtin prin inmuitirea cu 14 (s&ptdmani) a numarului de ore din rubricile 3.1, 3.2,..., 3.8. Informatiile din rubricile 3.1,
3.4 si 3.7 sunt chei de verificare folosite de ARACIS sub forma: (3.1)+(3.4) > 28 ore/sapt. $i (3.8) < 40 ore/sipt.
9 Numarul total de ore / s3ptdmana se obtine prin insumarea numdrului de ore de la punctele 3.1, 3.4 i 3.7.




5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului .

5.2 de desfasurare a activitatilor practice | o

6. Competente la formarea carora contribuie disciplina

Competente ¢ Descrierea teoriilor, metodelor i principiilor fundamentale ale proiectarii proceselor tehnologice specifice
specifice specializarii de licenta;

o Utilizarea cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea diferitelor tipuri de procese tehnologice de
fabricare specifice specializarii de licenta;

¢ Aplicarea de principii si metode de baza pentru proiectarea proceselor tehnologice de fabricare, pe masini
clasice si/sau CNC cu date de intrare bine definite, in conditii de asistenta calificata;

» Utilizarea cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea diferitelor tipuri de echipamente
tehnologice de fabricare si a elementelor de logistica industriald specifice tehnologiei constructiilor de masini;

« Utilizarea cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea problemelor care apar in planificarea,

gestionarea si exploatarea proceselor si sistemelor de fabricare pe masini clasice si/sau CNC, precum si in
asigurarea calitatii si in inspectia produselor

Competentele C4. Elaborarea proceselor tehnologice de fabricare
profesionale in | ¢ C5. Proiectarea si exploatarea echipamentelor de fabricare;

careé se Inscriu | o Cg, Planificarea, conducerea si asigurarea calitatii proceselor de fabricare
competentele

specifice

Competentele | o CT1. Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer, si executarea responsabila a sarcinilor profesionale in
transversale in condifii de autonomie restransa si asistentad calificatd. Promovarea rationamentului logic, convergent si
care se inscriu divergent, a aplicabilitatii practice, a evaluarii si autoevaluarii in luarea deciziilor;

competentele | , CT2, Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere ierarhice;
specifice Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, cooperarii, atitudinii pozitive si respectului fata de ceilaltj,
diversitatii si multiculturalitatii si imbunatatirea continua a propriei activitati.

7. Obiectivele disciplinei (asociate competentelor de la punctul 6)

7.1 Obiectivul general al disciplinei | ¢ Proiectarea proceselor tehnologice de fabricare

e Utilizarea cunostintelor, aplicarea de principii si metode de baza pentru proiectarea
proceselor tehnologice de fabricare, pe masini ciasice si/sau CNC, planificarea,

7.2 Obiectivele specifice 3 . " . . .
gestionarea si exploatarea proceselor si sistemelor de fabricare, precum si inspectia

produselor
8. Continuturi"
8.1 Curs Numar de ore Metode de predare'?
1. Proiectarea procedeelor tehnologice. Definitiii si terminologie; 2 PowerPoint, video,
2. Precizia prelucrarii mecanice. Erori de prelucrare. Definitii. 4 animatii. Suport de
Clasificare; cursin format
3. Alegerea semifabricatului: Alegerea metodei si procedeului de 2 Ll Fhspombul pe
elaborare a semifabricatului. Conceptia semifabricatului; CampieRas
4. Solutionarea prinderii piesei. Dispozitive utilizate la prelucrarea 4
mecanica;
5. Tehnologii tip de prelucrare a pieselor reprezentative din diferite 8
clase de piese: de revolutie, prismatice;
6. Pregatirea lansarii in fabricatie a piesei: Stabilirea regimului de 6
aschiere. Determinarea timpului de prelucrare. Calculul costului

"' Se detaliaza toate activititile didactice prevazute prin planul de invatamant (tematicile prelegerilor si ale seminariilor, lista lucrarilor de laborator, continuturile etapelor
de elaborare a proiectelor, tematica fiecarui stagiu de practica). Titlurile lucrarilor de laborator care se efectueaza pe standuri vor fi insotite de notatia ,(*)".
'2 Prezentarea metodelor de predare va include si folosirea noilor tehnologii (e-mail, pagina personalizata de web, resurse in format electronic etc.).




de prelucrare al piesei.
7. Recuperari 2

Bibliografie'® 1. Draghici G., Conceptia proceselor de prelucrare mecanica, Editura Politehnica, Timisoara, 2005
2. Draghici G., Tehnologia fabricdrii produselor, Editura Politehnica, Timisoara, 2010

3. Aggulo M., Optimisations en fabrication, Cépadués Editions, Toulouse, 2000

4. Scallan P., Process Pianning: The design/manufacture interface, Eisevier, 2003

5. Halevi G. - Process and Operation Planning, Kluwer Academic Publisher, 2003

8.2 Activitati aplicative' Numér de ore Metode de predare
1. Prezentarea lucrarilor. Protectia muncii.; 2 Expunere orala
2. Elaborarea itinerariului tehnologic de fabricatie. Alegerea sculelor 10 sustinuta de

si dispozitivelor. Calculul parametrilor de aschiere la prelucrarea prezentare

pe strung. Calculul timpului de baza la prelucrarea pe strung.
Executia operatiilor/fazelor de prelucrare pe strung;

3. Elaborarea itinerariului tehnologic de fabricatie. Alegerea sculelor 10
si dispozitivelor. Calculul parametrilor de aschiere la prelucrarea
pe freza universala. Calculul timpului de baza la prelucrarea pe
freza universala. Executia operatiilor/fazelor de prelucrare pe
freza universala;

4. Executia operatiilor/fazelor de prelucrare prin frezare la viteza 4
ridicata;
5. Incheiere laborator; Recuperari. 2 Expunere orala
sustinuta de
prezentare

Bibliografie'> 1. Dréghici G., Tehnologia fabricarii produselor, Editura Politehnica, 2010

2. Draghici G., Conceptia proceselor de prelucrare mecanicd, Editura Politehnica, 2005

3. Draghici G., Tehnologia fabricarii masinilor, Vol. |, 1, Institutul Politehnic "Traian Vuia" din Timisoara, 1985, 1986
4. Aggulo M., Optimisations en fabrication, Cépadués Editions, Toulouse, 2000

5. Scallan P., Process Planning: The design/manufacture interface, Elsevier, 2003

8. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptdrile reprezentantilor comunitatii epistemice, asociatiilor profesionale
si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare'® 10.2 Metode de evaluare e
nota finalad
Dobandirea cunostintelor
10.4 Curs teoreﬁnce Si aphcat_we Ex§m|nar¢ In scris pe bagé de subiecte tip 66%
referitoare la continutul grila, chestionar si aplicatii
cursului

'3 Cel putin un un titlu trebuie sa apartina colectivului disciplinei iar cel putin un titlu trebuie sa se refere la o lucrare de referintd pentru discipling, de circulatie nationald si
internationald, existentd in biblioteca UPT.

* Tipurile de activitati aplicative sunt cele precizate in nota de subsol 5. Dacd disciplina contine mai multe tipuri de activititi aplicative atunci ele se trec consecutiv in
liniile tabelului de mai jos. Tipul activitatii se va inscrie intr-o linie distincta sub forma: ,Seminar:”, ,Laborator:", ,Proiect.” si’sau ,Practica:”

15 Cel putin un titlu trebuie s3 apartina colectivului disciplinei.

'® Fisele disciplinelor trebuie sa conting procedura de evaluare a disciplinei cu precizarea criteriilor, a metodelor si a formelor de evaluare, precum si cu precizarea
ponderilor atribuite acestora in nota finald. Criteriile de evaluare se formuleaza in mod distinct pentru fiecare activitate prevazuta in planul de inv&tdmant (curs, seminar,
laborator, proiect). Eie se vor referi si la formele de verificare pe parcurs (teme de casa, referate s.a.)



8: Nota 5 se acordd pentru

ot
R e Participarea activa in cadrul sedintelor de

10.5 Activitati aplicative | intrebari, iar nota 10 pentru {aborator 10%
raspunsul corect ia toate
intrebarile
|1
P'7: Realizarea unei
aplicatii privind conceptia . L o
unui proces de prelucrare Sustinerea aplicatiei 24%
mecanica
Pr:

10.6 Standard minim de performanta (se prezintd cunostintele minim necesare pentru promovarea disciplinei si modul in care se
verific3 stapanirea lor'®)

e  Proiectarea corecta a unui proces tehnologic de fabricatie a unei piese, de complexitate medie, pe masini clasice, in
conditiile unor date impuse

S Titular de curs Titular activitati aplicative
Data completarii N -
{semnatura) (semnatura)
19.04.2021 r A
BUEctanids dvepartament Data avizarii in Consiliul Facultatii'® DeCfn
Atura) (semnatura)
12.09 202/

7 n cazul cand proiectul nu este o disciplind distincta, in aceastd rubrici se va preciza si modul in care rezuktatul evaludrii proiectului conditioneazd admiterea
studentului la evaluarea finald din cadrul disciplinei.

® Nu se va explica cum se acorda nota de promovare.

'8 Avizarea este precedatd de discutarea punctului de vedere al board-ului de care apartine programul de studii cu privire la fisa disciplinei.
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